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昆山华莞绅喷砂机械设备有限公司成立于2010年，总部位于昆山市玉山镇，是一家专业从事研发，生产和销售的喷砂机中大型制造企业，
企业通过ISO9001质量体系认证，并拥有数十项专利证书。依托专业的技术实力，在产品研发上始终坚持，高效，创新，环保，节能的制
造理念，不断创新，产品覆盖领域广泛，我公司产品主要包括：自动喷砂机，毛边处理机，手动机，水砂机，打磨台，喷砂房等等。企业
产品已经遍布全国各地，深得市场的认可。

公司拥有精良的技术人员与完善的制造体系，凭借先进的制造工艺与管理水平，自公司成立以来，用质量与服务赢得了上万家客户的认可
与肯定，随着企业的发展也培养了一批又一批的人才，可以全方位为客户提供优质的服务，同时为公司的发展奠定了坚实的基础。在此基
础上，企业不断发展，在2018年成立广德华依机械科技有限公司，主营：打磨、喷砂、清洗阳极，着力于为客户提供更多优质的服务。

我们深信：昆山华莞绅喷砂机械设备有限公司是您可以信赖的喷砂机专业制造服务商，将是您值得信任的合作伙伴，我们将会坚持以诚信，
务实，创新，环保的经营方针，不断提升自我，为客户创造更多的价值，为社会做出更多的贡献！

公司介绍



荣誉资质



自动喷砂机

本设备配有12支-32支喷枪，喷
枪为水平往复摇摆；工件采用三
角皮带通过式输送；磨料循环采
用螺旋+提升机等机械方式；

范围：电脑面板，铝型材，压铸
材料，平板玻璃等。

喷枪布置的比较多，提高产能。

加装一级旋风处理，可将喷砂仓内扬尘经
过旋风处理，分离砂材与粉尘。

通过对设备优化，可增加砂料筛分系统，
实现设备集中均匀供砂，提高产品表面质
量一致性。



自动喷砂机



自动喷砂机



自动喷砂机

以风机风量，风速为动力，通过气流的高速运
动在喷砂仓内形成的负压，将砂材通过埋吸管
吸入旋风筒，经旋风桶一级处理，使砂材与粉
尘分离，较大颗粒砂材落入储砂罐，通过喷嘴
射出，喷射到被加工表面，达到预期的加工目
的。
本机也可设计处理工件双面式喷砂机，采用喷
砂室内设有相互平行且独立驱动的两工件输送
装置，该两工件输送装置的移动方向相反，可
以在一个喷砂机内对工件的双面进行喷砂操作，
从而大幅度提高了工件效率，适用于电子、飞
机、机车配件、五金、化工等行业工件表面大
面积清理处理。



自动喷砂机

烘烤盘、电木机型、手机外壳、
笔记本电脑外壳、电脑周边配
件等3C产品外表面喷砂处理。

1.皮带输送式自动喷砂机，具有加工
效率高，操作简单，节约能耗
2.可清除工件表面的结合纹、流纹及
模痕等；满足对工件表面进行去毛刺、
氧化皮、表面光饰、电镀或喷涂前预
处理等工艺要求。



手机壳专用机

本机采用尼龙砂专用去除毛刺机。
去除细小轻微的毛头，而不伤工件
表面，采用离子风棒与离子风嘴,双
重方法有效去除砂材与产品表面静
电。



步进式喷砂机



内壁式喷砂机

简介：内璧式喷砂机是针对圆型，锥型喷内璧产品专用的
喷砂机。采用喷枪升降的模式，具有定时，定速的电控装
置，自转速度可以调整。

适用范围：加热管，保温杯，灯罩，汽车配件等。



回转式喷砂机

简介：回转式喷砂机采用2分割与4分
割订做机型。针对香水瓶，灯罩，加
热管，汽车配件等。本机配置≤16支
喷枪，（可自选加枪）。

范围：陶瓷产业，玻璃产业，压铸
产业等。

特点：喷枪可选择固定多种方式，设备
体积小 ，生产效率高，是一款理想的智
能自动喷砂机。



毛边处理设备

本机采用橡胶滚轴带动不锈钢网状滚筒作业方式（或橡胶皮带带
动），将工件于不锈钢滚筒之中，再置于橡胶滚轴之上。由滚轴带
动滚筒转动，工件在滚筒之中翻转，由上方叶轮投射塑胶粒（尼龙
粒）撞击工件，达到去除毛边之作业。 
                                                                                     
本机配有震动筛网可过滤片状及大型毛边和本体碎片。  
                                                                                                    
本机配有静电消除系统及后吹气系统，可有效去除工件上喷砂所产
生的静电，同时吹气系统吹净工件表面残留的砂材与灰尘。            
                                                            
本机之投射器可根据产品不同选择叶轮形式与投射马力。
       
本机为新型双变频器控制系统，投射变频器控制叶轮回转数（投射
力），橡胶滚轴变频器控制滚筒转动频率，可控制滚筒速度来调整
工件翻转率，控制毛边去除之效果。   
                                   
本机配备之不锈钢网状滚筒，可依工件形状、大小、尺寸之不同，
可做插入式、多层式、分隔式等型式。不锈钢网孔目配件，可依工
件产品不同订制。       
                                                    
本机型集尘一体式，可节省占地空间。降低粉尘污染，并加装消音
器降低噪音污染。



毛边处理设备



毛边处理设备

本设备为自动上料喷砂清洁一体机。采用单抛头

或双抛头投射产品,输送可根据产品不同，设置步

进式工作，变频控制系统叶轮投射与输送的频率。 

本设备总功率在7.5-12.5KW，配有独立的静电消

除系统，可有效去除静电，防止灰尘的附着。



毛边处理设备

本机为料片电子产品去除毛边专用设备，采用正

反面同时喷砂去除毛边表面，功率为3.5KW,配有

独立除尘设备。



滚筒式喷砂机



滚筒式喷砂机

本机采用枪架喷枪自动升降，自动喷砂、吹气、除尘、定时、停止、亮灯警告等功能。

滚篮可自由调速，降低防止工件碰撞受伤，滚篮形式、孔目、承重可依工件大小订做。

采旋风分离密封式作业方式，砂材自动回收循环使用，提高砂材使用率，较容易控制砂材粒度。

落差旋风式喷砂可提高加工效率约为一般虹吸式1.5倍左右。

视窗由钢化玻璃制成，内面有一层普通玻璃，更换非常方便快捷，视线非常清晰。

本机使用粉体烤漆以达到美观、耐久使用的要求。

本机可为正开门或侧开门二种，喷枪可选单枪或双枪分开控制，并可自动手动两用，并可依客户要求订做。

使用砂材为：氧化铝砂（刚玉砂）、碳化矽（绿碳化硅、黑碳化硅）、玻璃珠、核桃砂、树脂砂、塑胶粒（尼龙

砂）、陶瓷珠、细号钢珠、钢砂、不锈钢珠、铝珠等。

适用于较不怕碰撞的小零件批量生产（例如：电木骨架制品、螺丝、铜件、塑胶制品、套筒等）。



手动喷砂机



手动喷砂机

采用空气加压式喷砂桶，直接加速喷射砂材，喷砂速度快，砂材撞击点较深。

采旋风分离密闭式作业方式，砂材自动回收循环使用，较容易控制砂材粒度。

落差旋风式喷砂可提高加工效率约一般虹吸式2倍左右。

窗由钢化玻璃制成，内面有一层普通玻璃，更换非常方便快捷，视线非常清晰。

本机使用粉体烤漆以达到美观、耐久使用的要求。

本机可分为分体式或一体式，并可依客户要求订做。

使用砂材为：氧化铝砂（刚玉砂）、碳化矽（绿碳化硅、黑碳化硅）、玻璃珠、陶瓷珠、细号钢珠、钢砂、

不锈钢珠、铝珠等。

适用于各类精密脱腊，铸造模具、咬花模、橡胶压花、滚轮、石材、玉石刀具、雕刻加工等。



模具类喷砂机

此机种是模具或大型较重异型之工件所设计专用机。

加装活动台车和转盘，操作时仅需将工件放在台车转盘上，然后推入机仓内即可从事喷砂作业，十分简单省力。

可依客户提供工件尺寸、重量、形状订做转盘可转动360度，可加装电动调速转盘，加快加工速度，较易控制喷砂品质。可用气缸开门，方

便工件进出。

视窗由钢化玻璃制成，内面有一层普通玻璃，更换非常方便快捷，视线非常清晰。

采用旋风分离桶作业方式，喷砂效率是一般虹吸式约1.5倍左右。砂材自动回收循环使用，提高砂材使用率，较容易控制砂材粒度。

 本机使用粉体烤漆以达到美观、耐久使用的要求。

 使用砂材为：氧化铝砂（刚玉砂）、碳化矽（绿碳化硅、黑碳化硅）、玻璃珠、核桃砂、树脂砂、塑胶粒（尼龙砂）、陶瓷珠等。

适用于较重之工件如：马达、叶轮片、咬花蚀纹模、硅
胶、橡胶、塑胶、轮胎模具、电脑外壳模具等（本公司
曾生产最大工件长1500mm*宽600mm*高2000mm*重3-5吨
之模具喷砂机。



抛丸处理机

用途：凡各种金属铸件表面粘砂清理、黑色金

属零件的表面除锈、冲压件表面毛刺和毛边的

倒钝、锻件和热处理工件的表面以及弹簧表面

氧化皮清除和表面的粒细化等均可通过该系列

设备的抛丸强化工艺来实现。

范围：主要有铸造厂、热处理厂、电机厂、机

床配件厂、自行车零件厂、动力机、汽车配件、

摩托车配件、有色金属压铸厂等。

特点：经抛丸处理后的工件可获得很好的材料

本色，也可成为金属零件表面发黑、发蓝、钝

化等工艺的前道工序，同时又可为电镀、油漆

涂饰提供良好的基面。



水砂机

液体喷砂机是以磨液泵作为磨液的供料动力，通过磨液泵将搅拌均匀的磨液（磨料和水的混合液）输
送到喷枪内。压缩空气作为磨液的加速动力，通过输气管进入喷枪，在喷枪内，压缩空气对进入喷枪
的磨液加速，并经喷嘴射出，喷射到被加工表面达到预期的加工目的。



抛丸处理机

采用气力输送原理，利用风机负压产生的空气
动力将砂料回收，再通过管道吸送到砂尘分离
器中进行分离，分离出来的有用砂料自动落入
砂库，待供给喷砂压力罐，参与下一个喷砂的
循环；分选出来的破碎砂料、粉尘等无用杂物
则自动进入除尘系统进行过滤.同时为保证喷砂
工人在喷砂作业中能够有足够清晰的工作视线,
本套系统配置了高效的滤筒除尘器,采用科学的
吸尘方式,将在喷砂作业时产生的粉尘迅速的吸
入抽尘管道,并通过高效除尘器进行过滤,排放
符合国家环保要求。

喷砂房 参数表

喷砂室尺寸：6000mm*4000mm* 3000mm

喷砂罐直径：900mm,容积：0.87m2

除尘系统参数：阻燃滤芯φ325*900mm*15个，

除尘风机功率：22KW



除尘器

抛丸机产生的粉尘，在风机负
压的作用下被输送到湿式除尘
器内进行过滤，含尘气流通过
一个切向的文丘里式入口进入
湿式除尘器。洗涤液用一台水
泵通过一个喷嘴组射入文丘里
（循环式系统）。利用洗涤器
内部离心力作用，包含污染物
质的洗涤液被从气流中分离出
来。被水捕捉的泥状沉淀物与
水一起沉降到循环水池中；净
化的废气经由风机入烟囱排放
大气。

也可采用喷淋塔式。
属于喷射型塔板，该塔内装有
反流塔板。



打磨台

打磨一体机，是本公司自主研发的一种适用于如铝、锌、镁合金在打磨、修边过程中产生的危险性粉尘场合下的湿式除
尘打磨工作台。
通过电机带动离心风机的运转，在密封的除尘箱体内产生负压。设在外进风口处的打磨工作室所产生的粉尘，在箱体内
部负压及进风口外侧大气压力的作用下粉尘从工作台面吸尘孔进入底部存水仓的水中，使水气充分混合，沉降于存水仓
底部。



配件——喷砂总成与手套



配件——喷砂磨料



一站式服务——部分产品展示



一站式服务——部分产品展示



配套设施——阳极自动生产线



配套设施——其他设备展示



配套设施——其他设备展示



昆山华莞绅喷砂机械设备有限公司
电话： 0512--50192888 0512--57896142
邮箱地址：57896142@vip.163.com
传真： 0512--57896143
地址： 江苏省昆山市玉山镇高新产业园区新城南路500号

安徽广德华依机械科技有限公司
电话： 董波  18962696142
地址： 安徽省宣城市广德市经济
技术开发区国安路58号
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